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Warum Instandhaltung?

» Erh6hung der Anlagen- und Maschineneffektivitat

» Vermeidung ungeplanter Ausfalle

» Reduzierung der Instandhaltungskosten

» Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit



Ziele der Instandhaltung

» Erhohung und optimale Nutzung der Lebensdauer von
Geraten und Anlagen

» Verbesserung der Betriebssicherheit

» Erhohung der Anlagenverfligbarkeit

» Reduzierung von Storungen

» Vorausschauende Planung von Kosten

» Weniger Maschinenstillstande



Ergebnisse der Instandhaltung

» Die Termintreue bleibt erhalten und verbessert

» Die Produktqualitat bleibt erhalten



Vorgehensweise

Fur jedes Objekt, flr das eine Wartung oder Instandhaltung

geplant werden soll, werden eigene Ressourcen angelegt

» Artikelnummer beginnt mit ,INST-“.

» Artikel angelegt = neue Notebookseiten freigeschaltet.



Beispiel Instandhaltungs Objekt
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Wartungsintervalle
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Moglichkeit Wartungsintervalle zu hinterlegen

 Maximal 25 verschiedene Intervalle pro Objekt




Ubersicht Instandhaltungsauftrage
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Auf der Notebookseite ,Instandhaltungsauftrage“ werden
alle dazugehorigen Auftrage aufgelistet.




Ressourcenliste des Objektes

Zu jedem Objekt gibt es eine Ressourcenliste.

Diese besteht aus ,,A-Satzen” (Arbeitsgange) und ,X-
Satzen” (auszufuhrende Tatigkeiten/Mallnahmen).



Beispiel einer Ressourcenliste
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Generierung von Wartungsauftragen

» Wartungsauftrage werden automatisch durch einen
Batchlauf generiert

» Durch Parametereinstellungen kann man dies
einschranken.



Generierung von Wartungsauftragen
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Die generierten Auftrage landen in der Grobplanung und

werden wie normale Fertigungsauftrage in die Feinplanung
Ubergeben.




Beispiel eines Fertigungsauftrages
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Ruckmeldung von Wartungsauftragen

» Ruckmeldung tber BDE.

» Es werden alle durchzufihrende Mal3nahmen (,X-Satze")
angezeigt.

» Der Werker kann nun seine erledigten Arbeiten
kennzeichnen und sie melden.



Beispiel Ruckmeldung per BDE
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Kaufmannische Daten

» Verfligbare Releases: 6.3 und 7.1
» Preis: 6.000 .- €
» Beratungs-, Installations-,

und Schulungsaufwand: 2 Tage



Allgemeine Information

FUr weitere Fragen oder eine Prasentation per
WEBEX wenden Sie sich an:



Ansprechpartner

Verfugbar fur infor COM 6.3 und 7.1

» FUr weitere Fragen oder eine Prasentation per WEBEX
wenden Sie sich an:

» infor Training Center
» Tel: +49 (0) 6897 9833 - 444

» trainingdm@infor.com




